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Opis techniczny

1.1. Przeznaczenie urzagdzenia
W skiad motoreduktora wchodzi silnik elektryczny i przektadnia réznicowa.
Zadaniem przektadni r6znicowej jest zmiana momentu obrotowego silnika przez
zmiane (zredukowanie) obrotéw watka wyjSciowego przektadni. Motoredutor
moze stuzy¢ do dostarczania energii kinetycznej urzadzeniom zgodnie z wola
uzytkownika.

1.2. Charakterystyka techniczna

Typ silnika Skg-90L |Skg-100L Skg-112Mé6

- dtugosé 600 650 660

- szeroko$¢ max. 230 230 230
- wysoko$¢ max 250 260 260

- ciezar w kG 46 59 65
- wym. watka wyj$ciowego 40 x 65 40 x 65 40x65

dxL

- przetozenie "i" 64; 32;22;13,5;11,5;16,5
- zakres momentoéw

na wale wolnoobrot. w Nm 55-900 190-710

1.3. Opis budowy

Reduktor potaczony jest z silnikiem elektrycznym typu réznicowego.
Schemat kinetyczny reduktora przedstawiony jest na rysunku.
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Oznaczenie:
Wn - wat napedowy reduktora (wejSciowy)

k - koto posrednie
Sp - sprzegto zebate
W1,2 - kota wiehcowe

J - jarzmo
M - monolit (podwdjne koto zebate na state na wale napedowym

Na wale silnika "Wn" osadzone jest podwdjne koto zebate (monolit). Obroty
kota sa rowne obrotom watu silnika elektrycznego. Gérne koto monolitu poprzez

koto poSrednie "k" przekazuje ruch obrotowy na koto wieAcowe "W1".
Koto wiehcowe "W1" i "W2" potaczone sa za pomoca sprzegta Sp i kinetycznie
stanowia jedna cato$¢. Dolne koto monolitu ruch obrotowy przekazuje na kota
satelitow "S", ktére sg osadzone w jarzmie. Z drugiej strony satelity "S" porusza-
ja sie z szybkoscig bezwzgledna wok6t osi jarzma, ktéra jest wypadkowa ruchu
obrotowego satelitbw wzgledem swoich osi, a pochodzaca od napedu ich kotem
wieAcowym "W" i kotem dolnym monolitu "M".
Celem wyréwnania naciskéw miedzy zebnych pomiedzy kotem wiencowym, a
kotami satelitéw i kotami poSrednimi, koto wiefcowe wykonane z 2-ch czesci,

ktére sa potaczone ze soba za pomoca sprzegta zebatego "Sp".

2.1. Smarowanie

Przektadnie smaruje si¢ olejem przektadniowym "tranzol 150". Smarowanie prze-

ktadni odbywa sie metoda rozbryzgowa.
2.2.Pierwsza wymiane oleju nalezy dokona¢ po 50 - 100 godzinach pracy przektadni,

a nastepnie wymiany co 2 tysigce godzin pracy. Przy kazdej wymianie oleju nalezy
starannie wyptuka¢ cata przektadnie olejem wrzecionowym Nr 3. Przestrzega sie
uzytkownikéw przed uzyciem do tego celu ropy, nafty itp. materiatow

2.3.1105¢ oleju:
a/ przy pracy poziomej reduktora jest nastepujaca:

WielkoS¢ mechaniczna 2 -0,3 |

b/ przy pracy pionowej ilo§¢ oleju potrzebna do pracy przekfadni wskazuja
odpowiednie korki umieszczone w korpusie reduktora.

poziom oleju przy pracy
przektadni z silnikiem w d6t
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poziom oleju przy pracy
przektadni z silnikiem w gére

rys. poziom oleju przy pracy przektadni
A - Korek ustalajagcy poziom oleju przy pracy motoreduktora w pozycji pionowej z sil-
nikiem w doét, jednoczes$nie korek ten stuzy do spuszczania oleju przy pracy moto-
reduktora w pozycji pionowej:
B - Korek ustalajacy poziom oleju przy pracy motoreduktora w pozycji poziomej i
pionowej z silnikiem w gére oraz stuzy do zalania przektadni olejem przy pracy
motoreduktora z silnikiem w dé#;




C - Korek stuzy do spuszczania oleju przy pracy motoreduktora w pozycji pionowej z
silnikiem w gére;

D - Korek stuzy do spuszczania oleju przy pracy motoreduktora w pozycji pionowej z
silnikiem w dé6t oraz do zalania przektadni olejem przy pracy motoreduktora w
pozycji poziomej lub pionowej z silnikiem w gére.

3.1. Docieranie

Motoreduktory wysytane do odbiorcy sg docierane wstepnie u wytwércy przez
okres okoto 24 godzin.

3.2. Jezeli po zainstalowaniu przektadni, okazato sig, ze przektadnia grzeje sie lub nad-
miernie hatasuje nalezy dodatkowo docieraé ja przez okres 24 godzin przy pracy

luzem. Dopuszczalna temperatura przektadni podczas pracy wynosi 70°C.

4.1.Przeglady techniczne
Okresowe przeglady techniczne wykonywane co 200 godzin pracy polegaja na:

a/ sprawdzeniu poziomu oleju w przektadni i ewentualnym uzupetnieniu ubytku;

b/ sprawdzenie szczelnosci stosowanych w przektadni uszczelek. W szczegéino-
nosci nalezy sprawdzi¢ uszczelki typu "Simmera" stosowane do uszczelniania
watu wyjsciowego motoreduktora oraz watu silnika. W przypadku przecieku
oleju od strony silnika, przy pracy poziomej motoreduktora dadza si¢ zauwazy¢
wycieki oleju przez otwory wiercone w korpusie przy uchwytach do mocowania
silnika.

5.Instrukcja montazu



5.1. Przektadnia WR-3 moze pracowaé¢ w kazdej pozycji tzn. poziomo, pionowo, z sil-
nikiem w gére i z silnikiem w dét oraz pod katem. Zamontowanie motoreduktora
moze by¢ tylko i wytacznie do istniejacego kotnierza.

Przy montazu nalezy spetni¢ nastepujace nastepujace warunki:
a/ ustawi¢ wspoétosiowo koniec watka wyjSciowego przektadni oraz koniec watu
napedowego urzadzenia.
b/ potaczenia obu watéw wymienionych w pkt. a, nalezy dokonaé za poSrednic-
twem sprzegta elastycznego.
¢/ piaste nasuwaé na wat wyjSciowy przektadni przy niewielkim nacisku poosio-

wym, poniewaz istnieje mozliwoSc uszkodzenia tozysk tocznych tozyskujacych
wat.

5.2. Podiaczenie silnika elektrycznego winno by¢é wykonane wg PN-89/E-05012 "Dobér
silnikobw elektrycznych oraz ich instalowanie"

5.3. Odbiorca we wiasnym zakresie ma zapewnié ostong watka wyjSciowego przektadni.

6. Opakowanie, przechowywanie, transport

6.]. Motoreduktor przed transportem nalezy pakowaé do skrzyni odpowiednich roz-
miardw, gdzie winien by¢ unieruchomiony. Do transportu kohcéwke watu wyjscio-
wego pokry¢ smarem lub la kierem ochronnym.

6.2. Motoreduktor moze by¢ przechowywany tylko w pomieszczeniach suchych. Przed
oddaniem do przechowywania na okres dtuzszy, (powyzej 1-ego roku) nalezy
wszystkie cze$ci narazone na korozje pokry¢ smarem zabezpieczajacym.

6.3. Transport motoreduktora moze by¢ dokonany kazdym $rodkiem przewozowym.
7. Postanowienia koricowe

7.1. Wytwérca na kazdy motoreduktor daje gwarancje na okres 12 m-cy od daty
zakupu . W okresie gwarancji demontaz motoreduktora przez uzytkownika jest

niedopuszczalny za wyjatkiem czynno$ci wymiany oleju. Motoreduktory z uszkodzona
plomba nie podlegajg reklamacji u wytworcy.

7.2.Wytwoérca zastrzega sobie prawo zmian konstrukcyjnych w budowie motoreduktora
zwigzanych z polepszeniem jakoSci wyrobéw, w zwigzku z tym, niektére punkty
niniejszej DTR moga by¢ nieaktualne lub ulec zmianie. O wszystkich zmianach P.T.
odbiorcy zostana powiadomieni oddzielnym pismem.



7.3 Wytwérca uwaza za atest, blaszke firmowa przymocowana do kadtuba motoredu-
ktéra.
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1. Na przekroju A-A dorysowano $rube i ptytke
wspornikowg celem pokazania mocowania
przektadni.

2. Na szczegdle "S" pokazano mocowanie
silnika koinierzowego do kotnierza prze-
ktadni.

WR3-2w Wymiary gabarytowe w mm
Typ silnika L| LiLs H, H> [hy [ hy d |dy |d> |D; |D>|Ds |b |t Q
Skg-112 | 660 65|140| 78,2118,5 |14 | 31,5 | 40|108|140| 200/ 224 200|10 | 43,5 M10
Skg100L | 650 65|140| 78,2118,5 |14 | 31,5 | 40108 |140| 200/ 220 200|10 | 43,5/ M10
Skg 90L |60065|150| 78,2118,5 |14 | 31,5 | 40 [108|140| 200/ 22180 |10 | 43,5 M10
Skg 90S |58065|130| 78,2118,5 |14 | 31,5 | 40 [108|140| 200 224 200|10 |43,5/M10




ELKON S.C.

siedziba:
95-047 Jezbw, Frydrychoéw 5

oddziat:

95-040 Koluszki, ul. Mickiewicza 34
tel.(44) 714-04-19; (44) 712-34-14;
(42)648-87-43;
tel./fax (42) 648-87-42

sprzedaz:
tel. 889-889-820
e-mail: biuro@elkon.info
http://www.elkon.pl



